Tauchpumpen ® [TV
TS12..TS24

Laufrader peripheral

Forderstrom Auf- Tauch- Ge- Leis-  Span- Fre- Strom  Dreh-
TS1 2’ 1 3’ 14’ 21 , 22 bei maB  tiefe wicht |tung nung quenz zahl
Forderhohe 3~
(2108) * Type [/min /m Hmm hmm kg kw v Hz A 1/min
2138
TS12/110 20/10 236 110 5,7 0,32 220-240 50 1,58 2825
( ‘ 150 150 59 380-415 50 0,91 2825
<= 190 190 6,3
250 250 6,8 0,365 460 60 0,84 3400
T 300 300 7.3
I G 3/4 TS13/110 20/16 236 110 6,2 0,32 220-240 50 1,58 2825
M20x15 1 150 150 6,4 380-415 50 0,91 2825
(-'1 —< 190 190 6,8
| o 250 250 7.3 0,365 460 60 0,84 3400
2100 v . 300 300 7.8
| TS14/110 20/16 243 110 7.2 0,48 220-240 50 2,06 2820
150 150 7,5 380-415 50 1,19 2820
298 190 190 79
250 250 8.2 0,55 460 60 1,14 3405
300 300 8.5
TS15/190 20/35 285 190 12,5 |1,1 220-240 50 4,33 2850
220 220 13,0 380-415 50 2,50 2850
1,27 460 60 2,4 3440
TS21/110 40/14 258 110 9,7 |0,75 220-240 50 3,24 2850
150 150 10,0 380-415 50 1,87 2850
190 190 10,5
250 250 11,0 |0,86 460 60 1,85 3440
300 300 11,5
(@ 138)w 350 350 12,0
g 176 T522/110 40/25 285 110 11,8 |11 220-240 50 4,33 2850
150 150 12,2 380-415 50 2,50 2850
190 190 12,5
250 250 13,0 | 1,27 460 60 24 3440
= 300 300 13,4
350 350 13,7
in TS24/140 40/35 360 140 26 1,9 220-240 50 6,84 2900
* 180 180 27 380-415 50 3,95 2900
220 220 28

L] )
] i 2,18 460 60 3,9 3500
W0x1,5 — 64

130

*) MaBe gultig fur TS12, 13
**) MaB3e gultig fur TS15
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Tauchpumpen

Fir NC-Bearbeitung mit KihImittelzu-
fuhr durch den Werkzeugtrager bzw. die
Antriebsspindel oder Werkzeuge mit In-
nenklhlung bieten sich die Pumpenty-
pen TS an. Diese Pumpen arbeiten mit ei-
nem beidseitig offenen Laufrad, das bei
kompakten Pumpenabmessungen relativ
hohe Driicke ermdglicht.

Sie sollten vor gréberen Verunreinigun-
gen im KihImittel geschitzt werden.
Zur Reduzierung des Pumpendruckes
kénnen die Pumpen TS22 bis TS24 auf
Wunsch mit Motor in Dahlanderschal-
tung Y/YY fur wahlweises Umschalten
auf halbe Drehzahl geliefert werden.

Eg In Sonderausfiihrung kénnen die
TS Pumpen fliir Temperaturregel-
gerate mit Warmetragerolen bis
150° C bzw. 200° C eingesetzt wer-
den.

Einsatzbereich Ausfilihrung
Foérdermedien Pumpenkdrper Grauguss
Kihlemulsionen Deckel Grauguss
Kuhl- und Schneiddle Laufrader Messing
Kinematische Viskositat Welle Stahl
.45 mm?/s (45 cSt)
Férdertemperatur auf Wunsch
0.80°C Pumpenkdrper Bronze (TS12..TS14,
1 500 C (2000 C) in T521 TSZZ)
Sonderausfiihrung (TS) Deckel Bronze (TS12..TS14,
TS21..TS22)
Laufrader CrNi-Stahl (TS12...T522)
Schalldruck
TS12..TS14 54 dBA
TS21..TS22 64 dBA
TS15 66 dBA
TS24 67 dBA
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