Bombas de inmersion aspirantes [SRTMra NN
TGL/SGL501...503

Rodetes axiales / semi-abiertos

Caudal Medida  Profun- Peso Poten- Tensidn Fre- Co- NGm.
TGL501 de altura didad da 3~ cuen-  rrien-  de
mano- de cia te revo-
0136 m_é- iqmer- Juci-
— trica sion ones
( | Tipo [/min /m Hmm hmm kg kw v Hz A 1/min
Le-]
TGL501/150 250/6 291 150 170 |1,1 220-240 50 4,33 2850
T 230 230 18,5 380-415 50 2,50 2850
300 300 19,5
aiiz 380 380 205 |1,27 460 60 2,4 3440
M20x15 — ~ 470 470 21,5
= 580 580 22,5
\ 01AOL
A SGL501/150 250/6 361 150 23,5 |1,1 220-240 50 4,33 2850
& 230 230 24,5 380-415 50 2,50 2850
y = 300 300 25,5
380 380 27,0 1,27 460 60 2,4 3440
470 470 28,0
580 580 30,0
0138 780 780 36,0
2160 930 930 38,0
0’80 SGL502/220 250/15 439 215 40 2,2 220-240 50 7.8 2890
300 295 41 380-415 50 4,5 2890
370 365 42
450 445 43 2,55 460 60 4,4 3480
540 535 45
650 645 47
850 845 54
1000 995 55
SGL503/280 250/23 478 280 54 3,3 220-240 50 11,6 2930
360 360 55 380-415 50 6,7 2930
SGL501...503 T i
510 510 57 3,8 460 60 6,4 3520
600 600 59
- 710 710 61
fat38" 910 910 67
(2218)%% 1060 1060 69
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*) Medidas validas para SGL501
**) Medidas validas para SGL503
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@BRINKMRNN
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Bombas de inmersidn aspirantes Campo de aplicaciéon Ejecucion

de la serie TGL/SGL _con_gl "sistema Liquidos de bombeo Cuerpo de bomba fundicién gris
BRINKMANN de aspiracion” paten'gado Emulsiones refrigerantes Tapa fundicién gris
son ideales para e.I bombeo de aceites re- Aceites refrigerantes o para Rodete axial acero fundido
frigerantes o aceites de corte espumo- cuchillas de corte Rodete radial acero fundido
sos (aceites de rectificados). Estos liqui- Aceites de rectificados Eje acero

dos se presentan en virutajes de alta ve- Viscosidad cinematica

locidad, como rectificados. .45 mm?/s (45 cSt)

Las bombas de inmersién aspirantes ob- Temperatura de bombeo

tienen un estado de bombeo constante, 0..80°C

tan pronto como la abertura de aspira-
Cién se cubre con liquido.

Serie SGL con brida SAE para empal-
me de tubo horizontal o vertical a elec-
cion con empalme para manémetro G
Ya.
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