Pompe ad alta pressione (@ T

TFS3, FFS3
60 Hz

a vite
Motore 2 poli Motore 4 poli
Velocita di rotazione 3500 giri min-' Velocita di rotazione 1750 giri min-'
Pressione Portata Potenza Motori Peso Portata Potenza Motori Peso
max. viscosita all'albero viscosita all'albero
viscosita viscosita
1 20 1 20 IE3 NEMA IE3 1 20 1 20 IE3 NEMA IE3
mm?/s mm?%/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?%/s mm?/s mm?/s
Tipo/bar |I/min [/min kW kW kW kW kg I/min I/min kwW kW kW kW kg
TFS348/ Q77,4 = = = = = Q" 38,7 = = = = =
10 733 756 1,8 1,9 2,54 3,0 47 34,6 36,9 0,8 0,8 1,27 1.1 44
20 718 74,7 3,1 33 4,55 3,7 62 33,1 36 1,5 1,5 1,75 2,2 47
30 70,3 739 4,4 4,6 6,3 5,5 72 31,7 35,3 2,1 2,2 2,55 3,0 58
40 69 73,2 5,7 6,0 8,6 7,5 86 30,3 34,5 2,8 2,9 3,45 3,7 58
50 676 725 6,9 7,3 8,6 11,0 86 289 338 3,4 3,6 4,55 5,5 62
60 664 718 8,2 8,6 12,6 11,0 105 27,7 33,1 4.1 4,3 6,3 5,5 93
70 652 71,1 9,5 10,0 12,6 11,0 105 26,5 324 4,7 5,0 6,3 5,5 93
80 64 70,5 10,8 11,3 12,6 15,0 105 253 31,8 54 5,7 6,3 7,5 93
90 629 699 12,1 12,7 17,3 15,0 114 24 31,3 6,0 6,4 8,6 7,5 93
100 619 694 13,4 14,0 17,3 15,0 114 228 30,7 6,7 7,1 8,6 7,5 93
110 60 68,9 14,7 15,3 17,3 18,5 114 - 30,2 - 7,8 8,6 11,0 93
120 58,2 684 15,9 16,7 17,3 18,5 114 - 29,8 - 85 126 11,0 113
130 56,6 68 17,2 18,0 21,3 18,5 124 - 29,3 - 9,2 126 11,0 113
140 549 67,6 18,5 19,3 21,3 22,0 124 - 28,9 - 9,9 126 11,0 113
150 53,3 673 19,8 20,7 253 22,0 152 - 28,6 - 10,6 126 11,0 113
TFS364/ Q" 103,2 = = = = = Q" 51,6 = = = = =
10 97,5 100,7 2,2 24 4,55 5,5 62 459 49,1 1,1 1,1 1,75 1,5 47
20 958 997 3,9 4,2 6,3 5,5 72 44,2 481 1,9 2,0 2,55 2,2 58
30 94 98,7 5,7 6,0 8,6 7,5 86 42,4 47,1 2,8 2,9 3,45 3,7 58
40 923 978 7,4 7,7 12,6 11,0 105 40,7 46,2 3,6 3,8 4,55 5,5 62
50 90,7 96,9 9,1 9,5 12,6 11,0 105 39,1 45,3 45 4,7 6,3 5,5 93
60 89,1 96,1 10,8 11,3 12,6 15,0 105 37,5 44,5 54 5,6 6,3 7,5 93
70 875 953 12,5 13,1 17,3 15,0 114 359 43,7 6,2 6,5 8,6 7,5 93
80 86 94,5 14,3 14,9 17,3 18,5 114 344 42,9 7.1 7,4 8,6 11,0 93
90 846 938 16,0 16,7 17,3 18,5 114 32,8 422 79 83 8,6 11,0 93
100 83,2 932 17,7 18,4 21,3 22,0 124 31,2 41,6 8,8 9,2 126 11,0 113
110 809 925 19,4 20,2 21,3 22,0 124 - 40,9 - 10,1 126 11,0 113
120 786 91,9 21,2 22,0 253 22,0 152 - 40,3 - 11,0 126 11,0 113

130 76,4 904 22,9 23,8 253 300 152 = = = = = = =
140 74,3 89 24,6 25,6 335 300 206 = = = = = = =
150 72,2 875 26,3 27,3 335 300 206 = = = = = = =

TFS376/ QM 122,5 — - - - — Q" 61,3 - — — — -
10 116,2 1195 2,5 2,8 6,3 7.5 72 55 583 1.2 1,3 175 2.2 47
20 1141 1183 4,6 4,9 8,6 7.5 86 52,8 57,1 2,2 2,4 345 30 58
30 112 1172 6,6 7,1 8,6 11,0 86 50,8 559 3,3 3,5 455 55 62
40 110 116,17 8,7 92 126 11,0 105 48,7 54,9 4,3 4,6 6,3 55 93
50 108 71151 10,7 11,3 126 15,0 105 46,7 538 53 57 6,3 7,5 93
60 106 174,71 12,8 13,5 17,3 15,0 114 448 529 6,3 6,7 8,6 7,5 93
70 104,17 1132 14,8 15,6 17,3 18,5 114 428 51,9 7,3 7,8 8,6 11,0 93
80 1022 17123 16,8 17,8 21,3 220 124 40,9 51 8.4 89 126 11,0 113
90 1003 111,4 18,9 19,9 21,3 220 124 389 502 9,4 10,0 126 11,0 113

100 985 1106 209 22,0 253 300 152 37 49,4 10,4 11,1 12,6 15,0 113
110 955 1099 23,0 24,2 253 300 152 - 48,6 - 12,2 126 150 113
120 92,6 1092 25,0 26,3 335 300 206 - 48 = 13,3 17,3 15,0 130

130 89,8 1074 27,1 285 335 300 206 = = = = = = =
140 87 105,7 29,1 30,6 335 370 206 = = = = = = =
150 84,2 104 31,1 32,7 41,5 37,0 227 = = = = = = =

1) Qqy,: portata teorica
Pressioni maggiori ( fino a 200 bar) su richiesta.
Viscosita > 20 mm2/s potenza necessaria piu alta.
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Curve caratteristiche e dimensioni

TFS3, FFS3
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L = Scarico delle perdite

S = Superficie di collegamento

alla piastra, vedi profilo
foratura piastra di sostegno

Power
2-poli
kw
3,0
2,54
3,7 /4,55
55/6,3
7,5/8,6
11,0/126/15,0/17,3
18,5/21,3
22,0/ 25,3
30,0/ 33,5
37,0/41,5

1.1/1,27/15/1,75
2,2/255/3,0/345

3,7 /4,55
55/6,3

7,5/8,6

11,0/ 12,6

15,0/17,3

mm
476
568
516
551
595
645
654
764
824
824
881
906

mm
178
198
178
222
262
262
262
314
314
356
396
396

mm
126
166
126
177
202
202
202
237
237
286
315
315

mm
238
321
238
332
387
387
387
472
472
521
575
575
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60 Hz

Profilo e foratura della
piastra di sostegno

TFS3 / TFS4

2185

2161

Tutti gli spigoli devono
essere smussati!
Secondo ISO 2768-m
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
165 167 847 15 180 210 90 60 11 12
208 186 924 22,5 215 250 230 185 14 15
165 167 887 15 180 210 90 60 11 12
208 186 907 22,5 215 250 230 185 14 15
238 183 951 225 265 300 270 225 14 18
238 183 1001 22,5 265 300 270 225 14 18
238 183 1010 22,5 265 300 270 225 14 18
288 222 1120 20 300 350 305 265 18 18
288 222 1180 20 300 350 305 265 18 18
288 222 1180 20 300 350 305 265 18 18
313 212 1237 25 350 400 350 300 18 20
313 212 1262 25 350 400 350 300 18 20
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