Blockpumpen |SJBRINKMANN
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Forderstrom MaB Lange Ge- Leis- Spannung Frequenz Strom Dreh-

bei Forderhche wicht | tung 3~ zahl
Type [/min /m Hmm hmm [ mm kg kw v Hz A 1/min
SBC820 400/10 780 518 328 85 4,0 220-240 50 14,50 2920
380-415 50 8,35 2920
4,55 460 60 7.9 3520
SBC1120 600/10 810 518 358 89 5,5 220-240 50 18,9 2915
380-415 50 10,9 2915
6,3 460 60 10,4 3510
SBC1520 800/16 906 537 414 132 |75 380-415 50 14,3 2950
8,6 460 60 13,7 3550
SBC1820 900/17,5 915 608 422 163 11,0 380-415 50 20,1 2960
12,6 460 60 19,5 3560
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Blockpumpen

sind Kreiselpumpen in kompakter Block-
Bauform, bei denen das Laufrad auf der
verlangerten Motorwelle sitzt.

Die Pumpen sind normalsaugend, das
Fordermittel muss zuflieBen. Sie sind
standardmaBig mit einer doppel-

ten Gleitringdichtung ausgestattet.

Sie werden neben und unter dem Behal-
ter montiert und eignen sich zum Schnei-
den und Foérdern von Aluminium und
ahnlichen Materialien. Ein vorgesetztes
Laufrad zerschlagt Spaneknauel.

Das sonderbehandelte Schneidwerk (>
60 HRC) schneidet die Spane und das mit
groBen Spalten ausgestattete Radiallauf-
rad fordert die Spane mit der Emulsion
(bis 1,5 % Gewichtsanteil) von der Ma-
schine zur Entsorgung.

Reihen SBC mit Wechselflansch wahlwei-
se fur senkrechten oder waagerechten
Rohranschluss mit Manometeranschluss
G Ya.

Flr weitere Informationen siehe techni-
sche Informationen Hebepumpen SFC/
SBC.
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Einsatzbereich Ausfilihrung

Foérdermedien Pumpenkorper Grauguss
Kihlemulsionen Deckel Grauguss
Kuhl- und Schneidole auf Anfrage Laufrad axial Stahlguss

Gewichtsanteil Spane: Laufrad radial Stahlguss
max. 1,5 % Schneidwerk Gehartet (> 60

Spanmaterial: HRCQ)
Aluminium Quirl Hochzah

Spangeometrie: Welle Stahl

Spaneknauel bis @ max. 100 mm
Kinematische Viskositat

.45 mm?/s (45 cSt)
Fordertemperatur

0..80° C
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Gleitringdichtung SiC

Schalldruck
SBC820..SBC1120 71 dBA
SBC1520..SBC1820 74 dBA
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Forderhohe in m

SBC1820
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