Pompe ad alta pressione (@ T
BFS2, FFS2

a vite
Motore 2 poli Motore 4 poli
Velocita di rotazione 2900 giri min-1 Velocita di rotazione 1450 giri min-"
Pressione Portata viscosita Potenza Motori Motori Peso Portata viscosita Potenza Motori  Peso
max. all'albero Versione im- Esecuzio- all'albero
viscosita mersione  ne con viscosita
base
1 20 1 20 1 20 1 20
mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?*/s

Tipo / bar I/min  I/min kw kw kw kw kg I/min  I/min kW kW kW kg
BFS232/ Q" 26,1 = = = = = Q" 13,1 = = = =
10 24,3 25,4 0,7 0,8 B1,3 1,1 40 11,2 12,4 0,3 0,5 0,75 31
20 23,6 25,2 1,1 1,3 B1,5 1,5 40 10,6 12,1 0,6 0,7 1.1 33
30 23 24,9 1,5 1,7 B 1,9 2,2 45 10 11,9 0,8 0,9 1.1 33
40 22,4 24,6 2,0 2,2 B 2,6 3,0 46 9,4 11,6 1,0 1,2 1,5 35
50 21,8 24,4 2,4 2,7 B 3,0 3,0 58 8,8 11,3 1,2 1,4 1,5 35
60 21,2 24,1 2,8 3,1 B3,3 4,0 58 8,2 11,1 1,4 1,6 2,2 46
70 20,6 23,9 3,3 3,6 B 4,0 4,0 59 7.6 10,8 1,7 1,9 2,2 46
80 20 23,6 3,7 4,0 B 5,0 5,5 64 7 10,6 19 2,1 2,2 46
90 19,5 23,3 4.1 4,5 B 5,0 5,5 64 6,4 10,3 2,1 2,3 3,0 46
100 18,9 23,1 4,6 4,9 B5,5 5,5 64 58 10 2,3 2,5 3,0 46
110 18,4 22,9 5,0 5,4 B5,5 7,5 75 - - - - - -
120 17,8 22,6 5,5 58 B7,5 7,5 94 - - - - - -
130 17,3 22,4 59 6,3 B7,5 7,5 94 - - - - - -
140 16,7 22,1 6,3 6,7 B7,5 7,5 94 - - - - - -
150 16,2 21,9 6,8 7,2 B7,5 7,5 94 - - - - - -
BFS238/ Q" 31 = = = = = Q" 15,5 = = = =
10 28,8 30,1 0,7 0,7 B1,3 1,1 40 13,3 14,6 04 04 0,75 31
20 28,1 29,8 1,3 1,3 B 1,5 1,5 40 12,6 14,3 0,6 0,6 0,75 31
30 27,4 29,5 1,8 1,8 B22 2,2 45 11,9 14 0,9 0,9 1,1 33
40 26,7 29,2 2,3 24 B 2,6 3,0 46 11,2 13,7 1,2 1,2 1,5 35
50 26 28,9 2,8 2,9 B3,3 4,0 58 10,5 13,4 1,4 1,5 2,2 46
60 25,3 28,7 3,3 35 B 4,0 4,0 59 9,8 13,2 1,7 1,8 2,2 46
70 24,6 28,4 3,8 4,0 B 5,0 5,5 64 9,1 12,9 1,9 2,0 2,2 46
80 23,9 28,1 4,4 4,5 B 5,0 5,5 64 8,4 12,6 2,2 2,3 3,0 46
90 23,2 27,8 4,9 51 B5,5 5,5 64 7,7 12,3 2,5 2,6 3,0 46
100 22,5 27,6 54 5,6 B 6,0 7,5 87 7 12,1 2,7 2,9 3,0 46
110 21,9 27,3 5,9 6,2 B 6,5 7,5 87 - - - - - -
120 21,2 27 6,4 6,8 B7,5 7,5 94 - - - - - -
130 20,6 26,7 6,9 7,3 B 9,0 11,0 100 - - - - - -
140 19,9 26,5 7,5 7,9 B 9,0 11,0 100 - - - - - -
150 19,3 26,2 8,0 84 B 9,0 11,0 100 - - - - - -

1) Qq: portata teorica ; Pressioni maggiori ( fino a 200 bar ) su richiesta.
Viscosita > 20 mm2/s potenza necessaria piu alta.
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Curve caratteristiche e dimensioni
BFS2, FFS2
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*) Dimensioni per motori commer-
ciale 4 poli su richiesta

L = Scarico delle perdite

S = Superficie di collegamento

alla piastra, vedi profilo

foratura piastra di sostegno

Power
2-poli
kw
B13/1,5
B19/
2,2/2,6
B3,0/
3,3/4,0
B50/5,5
B6,0/6,5
B75/9,0

A

mm
415
474

513
543

584
622

mm
176
176

218
218

258
258

mm
130
130

150
150

193
193

Profilo e foratura della piastra di sostegno

BFS1 / BFS2

Tutti gli spigoli devono
essere smussati!
Secondo ISO 2768-m

Power
2-poli

1.1
1.5
2,2
3,0
4,0
55
7,5
11,0

Power
4-poli

0,75
1.1/1,5

2,2/3,0

mm
159
159
178
178
198
222
262
262
314

121
121
126
126
166
177
202
202
237

TFST / TFS2
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
233 155 138 776 15 180 210 90 60 11 12
233 155 138 736 15 180 210 90 60 11 12
238 155 138 746 15 180 210 90 60 11 12
238 155 138 786 15 180 210 90 60 11 12
321 198 166 846 22,5 215 250 230 185 14 15
332 198 166 830 225 215 250 230 185 14 15
387 228 171 882 225 265 300 270 225 14 18
387 228 171 932 225 265 300 270 225 14 18
472 278 210 1051 20 300 350 305 265 18 18




Pompe ad alta pressione (@ T
BFS2, FFS2

a vite
Motore 2 poli Motore 4 poli
Velocita di rotazione 2900 giri min-1 Velocita di rotazione 1450 giri min-"
Pressione Portata viscosita Potenza Motori Motori Peso Portata viscosita Potenza Motori  Peso
max. all'albero Versione im- Esecuzio- all'albero
viscosita mersione  ne con viscosita
base
1 20 1 20 1 20 1 20
mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?*/s

Tipo / bar I/min  I/min kw kw kw kw kg I/min  I/min kW kW kW kg
BFS250/ Q.1 40,8 = = = = = Q1 20,4 = = = =
10 37,9 39,6 0,9 0,9 B1,3 1,5 40 17,5 19,2 0,5 0,5 0,75 31
20 37 39,2 1,6 1,6 B 1,9 2,2 45 16,6 18,8 0,8 0,8 1.1 33
30 36 389 2,3 2,3 B 2,6 3,0 46 15,6 18,5 1,2 1,2 1,5 35
40 35,1 38,5 3,0 3,1 B3,3 4,0 58 14,7 18,1 1,5 1,6 2,2 46
50 34,3 38,1 3,6 3,8 B 4,0 4,0 59 13,9 17,7 1,8 1,9 2,2 46
60 33,5 37,7 4,3 45 B 5,0 5,5 64 131 17,3 2,2 2,3 3,0 46
70 32,7 37,4 5,0 5,2 B5,5 5,5 64 12,3 17 2,5 2,6 3,0 46
80 31,9 37 5,7 5,9 B 6,5 7,5 87 11,5 16,6 2,9 3,0 4,0 50
90 31,2 36,6 6,4 6,6 B7,5 7,5 94 10,7 16,2 3,2 3,3 4,0 50
100 30,5 36,2 7,0 7,4 B 9,0 11,0 100 9,9 15,8 3,5 3,7 4,0 50
110 29,2 35,9 7,7 81 B9,0 11,0 100 - - - - - -
120 27,9 35,5 8,4 88 B 11,0 11,0 122 - - - - - -
130 26,6 35,1 9,1 9,5 B 11,0 11,0 122 - - - - - -
140 25,4 34,7 9,8 10,2 B 11,0 11,0 122 - - - - - -
150 24,1 34,3 10,4 11,0 B 13,0 15,0 122 - - - - - -
BFS260/ Q" 48,9 = = = = = Q" 24,5 = = = =
10 45,5 47,4 1,0 1,1 B1,7 2,2 41 21 23 0,5 0,6 0,75 31
20 44,3 46,9 1,9 2,0 B 2,6 3,0 46 19,9 22,4 0,9 1,0 1,5 35
30 43,2 46,3 2,7 2,9 B3,3 4,0 58 18,7 21,8 1,4 1,4 2,2 46
40 42 45,7 3,5 3,8 B 5,0 5,5 64 17,6 21,2 1,8 1,9 2,2 46
50 40,9 45,1 4,3 4,6 B5,0 5,5 64 16,4 20,7 2,2 2,3 3,0 46
60 39,7 44,5 5,1 55 B6,0 7.5 87 15,3 20 2,6 2,8 3,0 46
70 38,5 43,9 59 6,4 B7,5 7,5 94 14,1 19,4 3,0 32 4,0 50
80 37,4 43,3 6,8 7,3 B 9,0 11,0 100 12,9 18,8 3,4 3,7 4,0 50
90 36,2 42,6 7,6 81 B 9,0 11,0 100 11,8 18,2 3,8 4,1 5,5 82
100 35 42 8,5 9,0 B 11,0 11,0 122 10,6 17,6 4,3 4,5 5,5 82
110 33,4 41,4 9,3 9,9 B 11,0 11,0 122 - - - - - -
120 31,8 40,7 10,0 10,8 B 11,0 11,0 122 - - - - - -
130 30,1 39,5 10,9 11,7 B 13,0 15,0 122 - - - - - -
140 28,5 382 11,7 12,5 B 13,0 15,0 122 - - - - - -
150 26,9 37 12,5 13,4 - 15,0 103 - - - - - -

1) Qq: portata teorica ; Pressioni maggiori ( fino a 200 bar ) su richiesta.
Viscosita > 20 mm2/s potenza necessaria piu alta.
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Curve caratteristiche e dimensioni
BFS2, FFS2
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*) Dimensioni per motori commer-
ciale 4 poli su richiesta

L = Scarico delle perdite

S = Superficie di collegamento

alla piastra, vedi profilo

foratura piastra di sostegno

Power
2-poli
kw
B1,3
B1,7
B19/26
B3,3/4,0
B50/5,5
B6,0/6,5
B7,5/9,0
B11,0/
13,0

A

mm
415
441
474
513
543
584
622
630

176
176
176
218
218
258
258
310

mm
130
130
130
150
150
193
193
240

Profilo e foratura della piastra di sostegno

BFS1 / BFS2

Tutti gli spigoli devono
essere smussati!
Secondo ISO 2768-m

Power
2-poli
kw
1,5
2,2
3,0
4,0
55
7,5
11,0/ 15,0

Power
4-poli
kw

0,75
1,1/1,5
2,2/30

4,0

55

mm
159
178
178
198
222
262
262
314

121
126
126
166
177
202
202
237

2146

TFST / TFS2
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
233 155 138 776 15 180 210 90 60 11 12
238 155 138 746 15 180 210 90 60 11 12
238 155 138 786 15 180 210 90 60 11 12
321 198 166 846 22,5 215 250 230 185 14 15
332 198 166 830 22,5 215 250 230 185 14 15
387 228 171 882 22,5 265 300 270 225 14 18
387 228 171 932 22,5 265 300 270 225 14 18
472 278 210 1051 20 300 350 305 265 18 18
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